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L« Invention a pour objet m precede d » assemblage des el&aents 
coraposant les cadres de bicyclettes et v^hicules similaires, ain- 
sl que les organes et les moyens correspondants de nlse en oeuvre. 
Corollairement, entrent dans le cadre de 1* invention les bicy- 
5 clettes et v^hicules similaires^ les cadres, dh&ssis et structu- 
res, ainsi que les organes, moyens ex^cut^s suivant le proc^d^ 
de 1* invention et en vue de sa mise en oeuvre* 

L'objet de 1* invention se rattache aux secteurs te^nigues 
des precid^s et moyens d'assetblage, notamment des cadres de bi- 
10 cyclettes et vfiiicules similaires. 

On a ^tudi^ et d^veloppd notamment dans les ann^es r^centes, 
le proc^d^ de formage ^lectro-magndtigue on ^lectro-formage, et 
aussi de soudage ^lectro-ma^^tigue, ou ^lectro-soudage, qui & 
partir de la loi fondamentale du physician LAPLACE, permet de 
15 diformer magn^tiquement une pi&ce cenductrice en errant, au voi- 
sinage de cette pi&ce, un chanp magn^tique variable, ee qui d^- 
veloppe des courants induits dans la pi^ce et engehdre une force 
capable de d^former la pifece sans contact* Pour obtenir un champ 
magn^tlque variable, on utilise la d^charge de condensateurs dans 
20 une bobine. Des lois et formales connues r^issent le champ ma- 
gn^tique er66 par la bobine, le courant induit dans la pthce par 
le champ magndtique, et la pression magn^tique qui d^coule du 
champ et du courant* Cette pression est d^yeloppee en quelques 
microsecondes ce qui donne une forte impulsion et peut engendrer 
25 des deformations importantes. Certaines applications spdcifiques 
ont 6t6 propos^es* 

Suivant 1 "invention, en conslddrant les travaux ant&ieurs des 
ddposantes en mati&re d* assemblage d* elements composant en parti- 
culler les cadres de bicyclettes et v^hicules similaires, qui ont 
30 fait 1' objet notamment du Brevet frangais num&ro national : 

78*23045 et du Certificat d» Addition numdro national t 78*33152 
dont les d^posantes sont ^galement titnlaires, compte tenu de la 
conception favorable des elements de cadre en vue de leur assem- 
blage dans ces d£p6ts, et k partir de travatix et de caracteris- 
35, tiques particuli^es de mise en oeuvre combin^es, on a congu et 
deflni l^appllcation et la conbinaison du proc^d^ d* assemblage 
par eiectro-formage et/ou ^ectro-soudure, K des organes compo- 
sants les cadres- de bicyclettes et vdhicules similaires* 

Ces caractSristiques et d*autres encore ressortiaront de la 
40 suite de la description* 
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Pour fixer I'objet de 1* Invention, sans tontefols le liml«- 
teri dans les desslns annex4s« 

La figure 1 est une vue d* ensemble des composants s^par^s, 
raccords et tubes , d*une forme de realisation non limltatlTe d* 
5 un cadre de blcyclette sulYant 1* invention* Les composants sont 
repr^sent^s sur leurs alignements d* assemblage* 

La figure 2 est une vue seaO^lable k la figure 1, apr&s as- 
seniblage des raccords et tubes du cadre* 

La figure 3 est un exemple de realisation nullement limita-* 
10 tif d^une installation d*eiectro*-sottdage et son application it 
des organes cosposants des cadres de bicyclettes* Xd on a il- - 
lustre tin raccord de direction et le tube sup^rieur du cadre. 

L*extreraite d* assemblage du tube et du raccord correspondant, 
sont repr^sentes avant fixation* 
15 La figure 4 est une vue semblable 2l la figure 3, apr&s ser-» 

rage et fixation du raccord de direction et du tube sup^rieur 
du cadre* 

Les figures 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14 et 15 lUustrent 
par des vues partielles en coupe quelgues exemples de realisations 

20 nullement limitatifs d'extreraites d* assemblage de tubes et de 
raccords correspondents, agences directement ou non, pour subir 
selon l*invention, l*operation d*eiectro-80udage, dans le cas oil 
la boblne du champ magnetigue (non representee) est placee autour 
de I'extremite d*asseBiblage du tube et du raccord correspondent* 

25 Les figures 5A, 6A, 7A, 8A, 9A, lOA, llA, 12A, 13A, 14A et 

ISA sont respectivement des vues semblables aux figures 5, 6, 7, 
8, 9, 10, 11, 12, 13, 14 et 15, apris fixation des extremites d? 
assenblage des tubes 4t des raccords correspondents* 

La figure 7B est une vue en coupe transversale oonslderee 

30 sulvant la llgne 7-7 de la^^gure 7A* 

Les figures 16, 17, 18/et 19, iont des vues partielles en 
coupe montrant dlff erentes formes de realisation de raccords de 
cadre de bicyclettes et les extremites d* assemblage correspon- 
dante des tubes, dans le cas o& la boblne de champ magnetique 

35 peut Stre placee h l*lnterleur de I'extremlte d* assemblage du tube 
et du raccord correspondant. 

Les figures 20 et 21 illustrent par des vues partielles en 
coupe, 1 * application du precede selon 1* Invention & la fixation 
des extremites de haubans, de fourreaux* 

40 Afln de rendre plus concret l*obJet de 1* invention, on le 
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ddcrit nalntenant d*une mwl&re non limitative en se referant 
auat exemples de realisations illustr^s atix figures des dessins* 

On voit St la figure 3 notament, on exemple niillement lini-* 
tatif d*un schSna. de principe coimu. en soi, d*une installation 
5 d*£lectro-80Udage» 

L' installation comprend essentiellement des noyens A et 
on circuit de charge^ aptes respectivement & charger spus- tuie 
haute tension) une batterie de condensateurs et de d^cbarger 
les dits condensateurs, dans une bobine D* L^^nergie emmagasin^a 
10 est restitute trhs rapidement| errant ainsi, un champ nagnetigue. 

La bobine magn^tigue 0 est plac^e autour et k distance con- 
venable de l*extrefflitS d* assemblage 1 du tube 1 et de la partie 

MM mm 

m&le d* assemblage ^ du raccord 2^ (figure 3)« La pression nagn^-* 

tigue appliquSe k partir des diver s ^l&aents qui l*engendrenty 
^ produit I'inrpulsion ' * br&ve et forte qui assure le serrage et 

la fixation (figure 4). 

L* application et la combinaison du proc^d^ d* assemblage par 

eiectro-formage et/ou Slectro-soudure, a des organes composant 

les cadres de bicyclettes notanment, nScessitent l*agencement 
20 direct y ou par des moyens rapport^s ii demeure ou susceptibles d* 

Elimination, des raccords et/ou des extrSnit^s correspondantes 

d* assemblage des tubes. 

A ce sujet, on a illustri aux figures 5 ii 15 et 5A ii ISA, 

quelques exemples nullement limitatifs d*agencemait de raccordSy 
25 prEsentant des port^es m&les d'asseiAblage autour desguelles s* 

adaptent les extr&nitEs correspondantes d'asseiablage des tubes* 
On Terra, dans la suite de la description, le ou les cas oil 

les extrSnitSs d* assemblage des tubes 8*engagent k I'intdrieur 

des parties femelles des raccords* 
30 i,es portEes males d* assemblage des raccords sont solt oonl<- 

qnes, soit cylindriqaes ou autres, en dtant agencSs directement 

ou non pour constituer, la matrice ou enclume contre laquelle 1* 

extr^mitS d* assemblage du tube doit dtre fix^e et serr^e* 

Aux figures 5 et 5A, le raccord 3, est plein et cylindrique, 
35 et pr^sente en bout et axialementt un Evidement 3^9 forme 

et dimensionnement determine apr&s essais, . allEgeant le dit 

raccord* 

A\ix figures 6 et 6A, le raccord 4^ est de dimension r^dulte, 
mais d'une mani&re particull^rement Int^ressante et originale, de 
40 section cylindrique ou conique, pleine. 
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Aux figures 7 et 7A, le raccord est creux et prSsente une 

port^e d'assenblage 5^ cyllndrlguei tandis qu*atue figures 8 et 

8A, le raeoord ^ est creux, mals la port^e d* assemblage 6^ est 

conlque« Dans ces deux realisations, pour constituer I'enclume, 
n 

5 un m^tal d*apport/r ^ont le point de fusion est tr&s bas (aux 
environ de 70*C), est coul^ & I'int&ieur du raccord (figure 8) 
et r^cup^r^ par sllnple trenpage dans l*eau bouillante, le mdtal 
se recup&rant au fond d*un bae (density proche de.lO). Ou bien, 
comme le nontre notainment la figure 7B, le raccord peut pr^sen- 

10 ter int^rleurement des nerrures 5^ ou crolslllons. 

Aux figures 9, 9A, et 10, IQA, on a repr^sent^ des raccords 
creux 7 et 8 avec des port^es d' assemblage conlque 7^, ou cylin- 
drlque 8 • Chacun des raccords 7 et 8 prSsente des rainures 
circulaires d'ancrage 7^ 

15 Aux figures 11 et llA, le raccord 9 est creux, et prdsente 

une port^e d* assemblage cylindrique 9^, avec p^ripheriquement 
des trous Sr. d^bouchant dans I'al^sage du raccord* Etant bien 
trident que cette realisation peut s*appllquer dans le cas d>un 
racoerd creux dont la portSe d*as8end>lage est conlque*. 

20 Aux figures 12 et 12A, la portde d'asseniblage 10^ Gfli^ArL'- 

que (ou conlque) du raccord 10 constitue exterleurement des rai- 
nures ou Mtres asp^rites d'ancrage 10^, telles que nolettage, 
striage, filetage etc*** 

Aux figures 13 et 13A, le raccord creux 11 , qrlindrique ou 

25 conlque, regoit interieurement, un insext aeler de renfort 12, 

loge en totality dans l^al^sage du dlt i?accord. 

Aux figures 14 et 14A, I'aiesage du raccord 13^, pr^sente 

1 

en bout un ^paulement 13 pour le logement et posltionnement d*un 
insert acier 14 debord^ntV exterleurement dudit raccord* 
30 A l>exemple des figures 15 et 15A, 1* insert en acier 15 

fait office d'enclune pour la fixation tfinmltanee du raccord et 
du tube* 

On volt que dans tous les exemples d* execution des raccords 
des figures 5 et 15, les extr^mites d' assemblage ¥1 des tubes 

35 *r presentent des portSes interieures ou chaiAbres coniques comma 
illustre et deerit dans le Certificat d* Addition numero national 
78*33152, dont les d^posantes sent egalement tltulaires* Cet 
evasement conlque de I'extr&aite du tube, s'av&re particuli&re- 
nent intlressant, car sous-: Inaction de la pression magnetique, 

40 11 se produit un phenom&ne de recul qui permet k la matl&re de 
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f rapper avec plus d«^nergie I'enclume. 

Dans le cas ou le raccord pr^sente une port^e d»assertblage 
conique, !• angle de conicitd de l-extr^mit^ ^vas^e du tube, est 
sup^rieur & 1' angle de conicitd dudlt raccord (figures 8 et 9). 

Alnsi r^alis^s, ces raccords font directement ou non office d* 
enclume et perraettent d'exercer une force magnetique qui as- 

sure le serrage et la fixation des dits raccords avec les extr^- 
init^s d* assemblage correspond antes des tubes (figures 5A & 15A). 

On voit aux figures 9A, lOA et llA, que les gorges circulai- 
res 7_ et 8_ et les trous 9^ executes pdriph^riquement sur la 
port^e d'asseniblage des raccords, engendrent aux extr&nltes cor- 
respondantes d'assemblage des tubes, un effet d'hemie souiA'im- 
pulsion ^lectrique* 

Ces dispositions s'appliquent principalement pour tous les 
15 raccords du type males p&6trant k I'lnt^rieur des tubes et agen- 
c^s pour faire office d'enclumes pour concentrer le courant et 
par consequent les forces de deformation. 

Dans certains cas, 11 s*av&re n^cessaire, de placer la boblne 
de champ magnetique k 1 ' interieur et & distance convenable de !• 
extremite d» assemblage du tube et du raccord correspondant dans 
lequel l^extr^mite d'assemblage doit Stre serr^e et fix^e. C'est 
le cas notanunent pour les raccords du type "tige de selle" 20 et 
les raccords du type ^tSte de fourche". 

Aux figures 16 et 17, on a illustri une boblne d« expansion B 
k l»interieur de 1« extremity d» assemblage du tube de direction 16 
et du raccord de tete de fourche 17 (figure 16) ou 18 (figure 17) 
conforme pour constituer une enclume ext^rleure du type "etau". 

On peut egalement inaginer I'emploi de boblne d» expansion pour 
le raccord de bolte de p^dalier 19 (figure 19), et plus g^ndrale- 
ment Ik ofi l^on a le passage d'une bobine ou d»un fll conducteur 
par I'interieur, le bridage ext^rieur faisant office d« enclume. 

Comme le montrent les figures 18 et 18A, l»extremite d» assem- 
blage du tube de tige de selle T peut Stre soit cylindrique (figure 
18), soit presenter une conidte reduite T2 (figure 18A) 

35 pour assurer, comme Indique precedemraent, un mellleur serrage et 
fixation du raccord et du tube. Dans ce dernier cas, I'aiesage 
21 du raccord 21 presente une conicite correspondante. 

11 est blen evident que pour les raccords du type "tete de 
fourche" (figures 16 et J7), I'extremite d« assemblage du tube de 
40 direction 16 peut . egalement presenter une conicite reduite avec 



25 



30 



6 



2450145 



un al^sage correspondant pour le raccord 17 ou 18. 

D»une manifere connue, il paralt Int&essant d'utiltser des 
bobines destructibles qui d4veloppent des pressions considerables 
autorisant le soudage des mdtaux. On utilise 4galement pour les 
5 bobines, un mat^riau conciliant h la fois una haute resistivity 
dieiectrique et une excellente tenue axix contralntes dynamiques- 

II est bien evident que les diff&entes formes d» execution 
d^crites 6t illustr^es pour les raccords sont donn^es i titre 
indicatif nullement liinitatif et n'en excluent aucune autre, i 
10 la seule condition de former directement, ou par des moyens rap- 
port^s h demeure ou susceptibles d'ei^imination, uiematrice ou 
enclume pour encalsser les efforts considerables mis en oeuvre 
en ameiiorant I'ancrage et en limitant la puissance absorb^e par 
!• install ation, 

15 De meme, la forme evas^e des extr^mites d« assemblage des tu- 

bes est pref&ree, sans pour cela exdure une extremHe droite cy- 
lindrique* 

On note ^galement, comme montr^ figure 12 par example, que le 
raccord pent Stre utilise pour un assemblage "coll6, serti" per- 
20 mettant h la colle de polym^riser dans le temps, ou en etuve. 

Les avantages ressortent bien de la description, en particu- 
lier, on souligne : 

- Le coiit insignifiant de 1 'operation (peu d'&iergie eiectrique 
consommee)* 

25 - La fiabilite, les condensateurs garantlssant jusqu»& 1.500.000 
operation s« 

« La possibility d'executer des raccord0i>leins de longueurs re- 
duites* 

- La^rapidite d« execution et de mise en oeuvre sans necessiter 
30 une qualification prof essionnelle particulifere du personnel em- 
ploye* 

- Les raccords et les tubes etant generalement exdcuteafen alliage 
leger, en particulier, mais non limitativemeni^ k base d' aluminium 
cela s'avere particuli&rement bien adapte pour ce mode de fixa- 

35 tion et d»assertblage par eiectro-soudure. 11 est bien evident, 
dans le cadre de I'invention, que I'on n'exdut pas un assembla- 
ge heterogfene des raccords et des tubes* Par exemple, les rac- 
cords en acier et les tubes en alliage d' aluminium. 

L« invention ne se limite aucunement k celui de ses modes d*ap 

40 plication non plus qu'Ji ceux des modes de realisation de ses 
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dlrerses parties ayant plus sp^cialement &t6 indiqu^es ; elte en 
einbrasse au contralre toutes les varlantes. 
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RE VE ND i C AT ! QMS 

- 1 - Proc^dfi d'assemblage des £l£ments composant les cadres de bicyclettes 
et v^hlcules sfmllafres, afnsi que les organes et moyens correspondant de 
mise en oeuvre, les dits ^l^ments comprenant princlpalement des raccords et 
des tubes, caract^rls^s en ce que Mon agence directement ou par des moyens 
rapportSs & demeure ou susceptibles d'^llmination, les dIts raccords pr^sen- 
tant des port^es, et de pr^Wrence des portdes mSles d'assemblage autour des- 
queties (ou Sventuellement dans lesquelles) viennent s'adapter les extr€mlt& 
correspondantes diassemblage des tubes ou autres, on place au moins une bo- 
bine de champ magn^tlque autour et k distance convenable de Pextr^mit^ d'as- 
semblage des tubes ou autres et du raccord correspondant, te dit raccord 
constltuant la matrlce ou enclume centre laquelle Mextr^mlt^ d»assemblage 
dolt dtre serr^e et nx6e, ou bien on place au moins une boblne de champ ma- 
gn^tlque & l^lnt^rleur et & distance convenable da I«e>ctr6nlt6 d>assemblage du 
tube et du raccord correspondant dans lequel I'mtr^mlti d'assemblage dolt 
15 6tre serr^ et flx6e, on applique la presslon magn^tlque k partir des divers 
^l^ments connus en sol qui Pengendrent (circuit de charge et condensateurs 
en partlculler) ce qui prodult impulsion br&ve et forte assurant le serrage 
et la fixation. 
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- 2 - Organes et moyens de mIse en oeuvre selon la revendlcatlon 1, caract^- 
ris^s en ce que les portdes mSles d'assemblage des raccords sont conlques, 
cyltndrlques, polygonales, 

- 3 - Organes et moyens de mIse en oeuvre selon Pune quelconque des reven- 
dicatlons 1 et2, caract^rlsfe en ce que les raccords sont plains, et pr&entent 
en bout et axlalement, un ^vldement de forme et dimenslonnement d^termlnfe. 

- 4 - Organes et moyens de mIse en oeuvre selon Pune quelconque des reven- 
dfcatlons 1 et 2, caract6rls«s en ce que les raccords sont de dimensions r^ 
dultes et de section plelne. 

- S - Organes et moyens de mIse en oeuvre selon Pune quelconque des reven-* 
dicatlons 1 et 2, caract^rls^s en ce que les raccords sont creux et recdl- 

30 vent de leur al^sage, un m^tal d«apport dont le point de fusion est trfes bas 
et falsant office de matrlce ou d'enclume. 

- 6 - Organes et moyens de mIse en oeuvre selon Pune quelconque des reven- 
dicatlons 1 et 2 caract£rls6s en ce que les raccords sont creux et pr^sentent 
p^rlphdrlquement une ou des gorges circulalres d'ancrage. 
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- 7 - Organes et moyens de mlse en oeuvre selon Pune quetconque des reven- 
dlcatlons 1 et 2, caract^rlsfe en ce que tes raccords sont creux et pr^sentent 
p^rlph^riquement des trous d&ouchant dans lial^sage du raccord. 

- 8 - Organes et moyens de mlse en oeuvre selon J«une quetconque des reven- 
dlcations 1 et 2, caract^rfs^s en ce que les port^es mdles d>assemblage des 
raccords, constituent ext^rieurement des asp6rft6s d<ancrage tellesque mole- 
tage, striage, rainurage, flietage. 

- 9 - Organes et moyens de mise en oeuvre selon I'une quelconque des reven- 
dicatlons 1 et 2, caract^rfsfe en ce que les raccords sont creux et prison- 
tent Int^rieurement des nervures. 

- 10 - Organes et moyens de mlse en oeuvre selon Mune quelconque des reven- 
d! cations 1 et 2, caract^rts^s en ce que les raccords sont creux et regofvent 
Fnt^rleurement un Insert en acier, \oq6 dans la totality de Hal&age du raccord. 

- 11 - Organes et moyens de mlse en oeuvre selqn l^une quelconque des reven-* 
dicattons 1 et 2, caract^rls^s en ce que les raccords sont creux et prfeentent 
en bout de leur al^sage, un ^paulement pour le bgement et le posltlonnement 
d'un insert en acler d^bordant ext^rleurement du raccord. 

- 12 - Organes et moyens de mlse en oeuvre selon Mune quelconque des reven-* 
dicatlons 1 et 2, caract^ris^s en ce que les raccords sont trreux et regolvent 
int^rieurement un insert en acferi d^bordant ext^rieurement du raccord, et 
falsant office d'enclume pour la fixation sImultanSe du raccord et du tube. 

- 13 - Organes et moyens de mise en oeuvre selon Pune quelconque des reven- 
dlcatlons 1^12, caract^rls^s en ce que les extr6mlt^s d'assemblage des tu- 
bes pr^sentent des porttes Int^rieures ou chambres coniques pour former un 4va- 
sement conlque des extr^mit^s du lube. 

- 14 - Organes et moyens de mise en oeuvre selon la revendicatlon 13, carac- 
t^rls^s en ce que dans le cas oil le raccord prfeente une port^e d'assemblage 
conlque, Mangle de conic? t^ de |iextr^mft4 6vas6e du tube, est sup^rieur & M 
angle de conlclt^ du dit raccord. 

- 15 « Organes et moyens de mise en oeuvre selon I'une quelconque des reven- 
dlcatlons 1 d 12, caract^ris^s en cc^ que les extr^mlt^s d>assemblage des tubes 
prteentent des port^es Int^rleures ou chambres cyllndrlques. 

- 16 - Proc6d^ selon I'une quelconque des revendlcations 1 & 15, caract^risfe 
en ce que Pon place au molns une boblne de champ magn^tlque autour et k dis- 



10 



2450145 



tance convenable de Mextr^mltS d*assemblage des tubes et du raccord cor- 
respondant. 

- 17 - Organes et moyens de mfse en oeuvre selon la revendicatlon 1,. carac- 
t^ris^s par nutilisation de bobine d>expansion destructible dans les raccords 

5 de tige de selte et de direction, bofte de p^dafler, \h ou Von a le passage de 
la bobine par IMnt^rieur, le bridage ext^rieur falsant office d>enclume. 

- 18 - Organes et moyens de mise en oeuvre selon la revendicatlon 1 et le 
proc^d^ selon lequel on place au molns une bobine de champ magnStique & lUn* 
t^rleur et ^ distance convenable de Mextr^mU6 d>assemblage du tube et du rac-* 

10 cord correspondant dans lequel Mextr4mlt6 d'assemblage doit 6tre serr^e et 
f Ix^Oy caract^rls^s en ce que Mextr^mlt^ d^assemblage du tube est cyllndrique 
ou conlque aveC| dans ce cas, une conicit^ correspondante pour Pal6sage du 
raccord. 
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